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PLACAGE TRANCHÉ 
 

Définition et rôle 

Placages obtenus par tranchage, ou à l’aide de 

toute machine capable de réaliser des débits de 

faible épaisseur. Ces placages sont débités sur 

quartier, sur faux quartier ou sur dosse. Ils sont 

destinés à la décoration, à l’ameublement, à la 

parqueterie, au nautisme, à la menuiserie 

industrielle, au panneautage industriel ou 

décoratif, et à la marqueterie. Les épaisseurs des 

placages varient entre 6/10ème et 3 mm d’épaisseur. 

 

Sollicitations 

Les principales contraintes de fabrication 

apparaissent lors du séchage et du massicotage. 

 

Propriétés requises 

La vocation des placages relève purement de 

l’aspect décoratif et concerne l’orientation des 

débits par rapport à la structure du bois. Selon les 

essences, le débit sur quartier permet d’obtenir 

une maillure ou un rubanage particuliers à partir 

des bois contrefilés. Les irrégularités de fil 

permettent également d’obtenir différentes 

figurations : ondé, moiré, drapé, moucheté, 

chenillé ou pommelé. Les singularités* de type 

loupe, broussin ou ronce sont particulièrement 

recherchées pour la production de placage 

décoratif.  

 

Principes de mise en œuvre 

Compte tenu de leur fragilité, les placages sont 

stockés dans des milieux conditionnés afin de 

limiter les risques de fentes ou de dégradation. La 

dessiccation est le principal ennemi des placages 

avant la mise en œuvre. La préparation, le 

découpage et le collage des placages relèvent de 

techniques spécifiques à la marqueterie. 

 

 

 

 

 
 

Classe d’emploi 

Pour les utilisations en ébénisterie et en 

décoration, les classes d’emploi 1 et 2 sont 

suffisantes.  
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